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1.  Zasady ogólne. 
 

Niniejsza instrukcja stanowi zbiór informacji i zalece� , których przestrzeganie zapewni 
prawid
ow�  prac�  pompy. 
Personel odpowiedzialny za monta� , eksploatacj�  i konserwacj�  pompy powinien by�  
szczegó
owo zapoznany z tre� ci�  niniejszej instrukcji oraz zna�  ogólne zasady obs
ugi maszyn i 
przepisy bezpiecze� stwa i higieny pracy. 
Post� powanie niezgodne z zaleceniami zawartymi w tej instrukcji zwalnia wytwórc�  pompy od 
odpowiedzialno� ci za ewentualne jej uszkodzenie lub wadliw�  prac� . 

 
2. Opis techniczny.  
 
2.1. Przeznaczenie. 
 

Pompa typu 5NH przeznaczona jest do pompowania ciek
ego amoniaku. Znajduje ona 
zastosowanie w ch
odnictwie. 

 
2.2. Oznaczenie pompy. 
 

Pomp�  okre� la symbol zawieraj� cy podstawowe informacje dotycz� ce wielko� ci pompy oraz 
liczby stopni. 
Przyk
ad: 
          5        NH    –   2 

           
� rednica kró� ców [cm]       

 Typ pompy  
 Liczba stopni   
 
2.3. Parametry nominalne. 
 

Wydajno��       - 12,5 m / h 
Wysoko��  podnoszenia na jeden stopie�   - 20 m s
. c. 
Pr� dko��  obrotowa     - 1440 obr / min. 
Maksymalne ci� nienie pracy   - 1,6 MPa 
Zakres temperatury pracy    - 233 ÷ 303 K (- 40 ÷ +30 ºC) 

 
2.4. Budowa pompy. 
 

Pompa wirowa typu 5NH jest poziom� , bocznokana
ow�  pomp�  samozasysaj� c� , jedno- lub 
dwustopniow� . 
Ma ona nast� puj� ce zalety: 
- zdolno��  do pompowania mieszanin cieczowo – gazowych, 
- stabiln�  charakterystyk� . 
Budowa pompy przedstawiona jest na rys. 1. 
G
ówne cz�� ci i zespo
y pompy zostan�  opisane ni� ej. 
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2.4.1 Elementy przep
ywowe. 
 

Ka� dy stopie�  pompy sk
ada si�  z wirnika i dwóch pier� cieni, stanowi� cych hydrauliczn�  
obudow�  wirnika. Pompowana ciecz doprowadzana jest od strony nap� du przez korpus ssawny 
(1.1) do pier� cienia wlotowego (1.4), nast� pnie t
oczona jest przez wirnik (1.5) do pier� cienia 
wylotowego I-go stopnia (1.6). Nast� pnie ciecz przep
ywa przez pier� cie�  wlotowy, wirnik i 
pier� cie�  wylotowy II – go stopnia (1.7) i odprowadzana jest przez korpus t
oczny (1.8) Korpus 
ssawny, pier� cienie oraz korpus t
oczny po
� czone s�  � rubami � ci� gowymi (1.15). Pompa 
jednostopniowa sk
ada si�  z korpusu ssawnego, t
ocznego oraz elementów przep
ywowych II – 
go stopnia. 

2.4.2 D
awnica. 
 

Wa
 pompy uszczelniony jest podwójnym uszczelnieniem czo
owym (1.14 i 1.14A) 
zmontowanym w uk
adzie „back – to – back” (patrz rys. 1 i 2). Komora uszczelnienia 
utworzona w korpusie ssawnym pompy i zamkni� ta od strony korpusu t
ocznego pokryw�  (1.2) 
wype
niona jest olejem ch
odniczym, którego zadaniem jest ch
odzenie i smarowanie pier� cieni 
� lizgowych uszczelnie� . 

 
2.4.3 Uk
ad olejowy. 
 

G
ównym elementem uk
adu olejowego jest zbiornik olejowy (5.1), który s
u� y do zasilania 
olejem komory uszczelnie�  oraz do gromadzenia par amoniaku nad powierzchni�  oleju. 
Zbiornik ten ma w stopce dwa kana
y, z których jeden, przeznaczony do uzupe
niania oleju, 

� czy si�  z komor�  uszczelnie� . 
W razie potrzeby kana
 ten mo� na zamyka�  wewn� trz zbiornika wrzecionem (5.5) zaworu 
odcinaj� cego. Gwintowana cz���  wrzeciona wspó
pracuje z obsad�  (5.4). Uszczelnienie trzonu 
wrzeciona wzgl� dem zbiornika stanowi�  dwa pier� cienie gumowe (5.14). W stanie ca
kowicie 
otwartym zaworu tylna sto� kowa powierzchnia wrzeciona opiera si�  o gniazdo obsady, 
zapewniaj� c dodatkowe uszczelnienie. 
W stanie zamkni� tym zaworu przednia sto� kowa cz���  wrzeciona zamyka kana
 
� cz� cy 
zbiornik z komor�  uszczelnie� . 
Drugi z kana
ów przechodz� cych przez stopk�  zbiornika pe
ni funkcj�  przewodu redukuj� cego 
nadmiern�  nadwy� k�  ci� nienia par amoniaku w zbiorniku olejowym w stosunku do ci� nienia w 
pompie. Kana
 ten zako� czony jest wewn� trz zbiornika rurk�  (5.6) i zaworem zwrotnym (5.7 ÷ 
5.9), który otwiera si� , gdy ci� nienie w zbiorniku jest wy� sze o 0,2 ± MPa od ci� nienia w 
kró� cu ssawnym. 
Otwór w pokrywie (5.2), zamykany korkiem (5.3) s
u� y do uzupe
niania oleju. Do kontroli 
poziomu oleju w zbiorniku s
u� y wziernik (5.10 ÷ 5.11). 
Uwaga: Nale� y przestrzega�  zasad obs
ugi uk
adu olejowego podanych w p. 5.2. 

 
2.4.4 Nap� d. 
  

Pompy typu 5 NH nap� dzane s�  indukcyjnymi silnikami trójfazowymi typu Skf 100L-4B – 
pompa jednostopniowa oraz Skf 132S-4 – pompa dwustopniowa. 
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3. Odbiór, transport i magazynowanie. 
 
3.1. Odbiór. 
 

Podczas odbioru nale� y sprawdzi�  kompletno��  pompy wed
ug dokumentów wysy
kowych 
oraz zgodno��  z potwierdzeniem zamówienia. Nast� pnie nale� y sprawdzi�  czy pompa nie jest 
uszkodzona. 

 
3.2. Transport. 
 

Pomp�  nale� y transportowa�  w stanie ca
kowicie zmontowanym. 
Mo� na j�  przewozi�  dowolnym � rodkiem transportu. Nale� y jednak zwróci�  uwag� , by nie 
podlega
a ona silnym wstrz� som i uderzeniom. Pomp�  nale� y przymocowa�  do drewnianej 
podstawy zapobiegaj� cej przewróceniu si�  podczas transportu. Zaleca si�  podnosi�  pomp�  za 
pomoc�  lin w taki sposób, by nie pokaleczy
y one powierzchni lakierowych. 

 
3.3. Magazynowanie. 
 

Do czasu monta� u na stanowisku pracy pomp�  nale� y przechowywa�  w suchym 
pomieszczeniu, w pozycji poziomej. Zbiornik oleju powinien by�  wype
niony olejem 
ch
odniczym. 
Przy d
u� szym przechowywaniu nale� y cz���  przep
ywow�  pompy osuszy�  i zabezpieczy�  
przed korozj�  za pomoc�  odpowiednich � rodków (wazelina techniczna, lakier antykorozyjny). 

 
4. Monta�  pompy na stanowisku pracy. 
 
4.1. Czynno� ci przygotowawcze. 
 

Przed przyst� pieniem do monta� u pompy na stanowisku pracy, nale� y: 
- sprawdzi�  kompletno��  pompy, 
- usun��  � rodki konserwuj� ce, 
- przegotowa�  niezb� dne narz� dzia. 

 
4.2. Ustawienie pompy na fundamencie. 
 

Sposób ustawienia i przymocowania pompy do fundamentu jest w zasadzie dowolny, przy 
czym nale� y spe
ni�  nast� puj� ce wymagania: 
- pompa musi by�  ustawiona poziomo, 
- powierzchnia fundamentu pod pomp�  musi by�  p
aska, aby dokr� cenie � rub mocuj� cych nie 

powodowa
o odkszta
cenia podstawy pompy, 
- fundament powinien by�  tak zaprojektowany, aby umo� liwi �  odprowadzenie wody 

pochodz� cej z kondensacji pary lub topnienia lodu pokrywaj� cego pomp� .  
 
4.3. Pod
� czenie ruroci� gów. 
 

Ruroci� gi powinny by�  pod
� czone do pompy po przytwierdzeniu jej do fundamentu oraz tak 
rozplanowane i wykonane, aby nie obci�� a
y kró� ców pompy wskutek napi��  monta� owych i 
cieplnych. 
Ruroci� g ssawny i t
oczny powinny mie�  zawory odcinaj� ce umo� liwiaj � ce od
� czenie pompy 
od nape
nionej instalacji. 
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4.3.1 Ruroci� g ssawny. 
 

 
Ruroci� g ssawny powinien by�  szczególnie starannie zaprojektowany i wykonany, poniewa�  
jego wadliwo��  jest cz� sto przyczyn�  z
ego funkcjonowania instalacji pompowej. 
� rednica ruroci� gu wlotowego pompy 5 NH nie mo� e by�  mniejsza od 65 mm. Ruroci� g ten 
powinien by�  mo� liwie krótki i mie�  jak najmniejsz�  liczb�  kolan i elementów armatury. 
Ka� da pompa powinna mie�  indywidualny ruroci� g. Zaleca si�  izolowanie ruroci� gu. Ruroci� g 
powinien by�  uk
adany tak, aby mia
 sta
y spadek w kierunku pompy a jego odcinki poziome 
powinny by�  prowadzone jak najni� ej. Zaleca si�  wprowadzenie ruroci� gu z boku zbiornika 
nieco powy� ej dna, aby uniemo� liwi �  powstawanie wiru oraz nie dopu� ci�  do zasysania 
zanieczyszcze�  z dna zbiornika. Istotnym warunkiem prawid
owej pracy pompy jest 
zapewnienie odpowiedniej geometrycznej wysoko� ci nap
ywu (odleg
o��  minimalnego 
poziomu lustra cieczy w zbiorniku od osi wa
u pompy). Wysoko��  ta nie mo� e by�  mniejsza od 
2 m. 
Ruroci� g ssawny nale� y sprawdzi�  na szczelno��  przed uruchomieniem pompy. 

 
4.3.2 Ruroci� g t
oczny. 
 

Ruroci� g t
oczny powinien by�  u
o� ony ze sta
ym wzniesieniem od pompy w kierunku wylotu. 
Bezpo� rednio za pomp�  zaleca si�  zainstalowanie zaworu zwrotnego zapobiegaj� cego 
przep
ywowi wstecznemu w przypadku zatrzymania pompy. Za zaworem zwrotnym nale� y 
umie� ci�  zawór s
u�� cy do regulacji wydajno� ci ci� nienia. Po�� dane jest zainstalowanie 
manometru na wylocie z pompy w celu kontroli jej parametrów. 

 
4.4. Instalacja elektryczna. 
 

Ze wzgl� dów bezpiecze� stwa silnik powinien by�  zerowany lub uziemiony. Zabezpieczenia 
silnika przed przeci�� eniem oraz przed zwarciem powinny by�  dobrane przez u� ytkownika 
zgodnie z norm�  PN – 58/E-05012.  

 
5. Zasady eksploatacji pompy. 
 

Do eksploatacji pompy mo� na przyst� pi�  po stwierdzeniu prawid
owo� ci jej ustawienia na 
stanowisku pracy, zgodnie z zaleceniami zawartymi w p.4. Nale� y równie�  sprawdzi� , czy 
rzeczywiste warunki pracy w instalacji odpowiadaj�  tym, na które pompa zosta
a zamówiona. 

 
5.1. Uruchomienie pompy. 
 

Przy pierwszym uruchomieniu pompy nale� y przestrzega�  nast� puj� cych zasad: 
- sprawdzi�  czy w zbiorniku olejowym znajduje si�  olej oraz czy zawór odcinaj� cy na tym 

zbiorniku jest ca
kowicie otwarty, 
- sprawdzi� , czy kierunek obrotów silnika pompy jest zgodny z ruchem wskazówek zegara 

(patrz� c na pomp�  od strony silnika); 
   kierunek obrotów silnika sprawdzamy przez impulsowe w
� czanie go; 

W przypadku niew
a� ciwego kierunku obrotów nale� y w skrzynce zaciskowej silnika 
zmieni�  miejsca przy
� czenia dwóch dowolnych przewodów doprowadzaj� cych energi�  z 
sieci, 

- otworzy�  zawory na ruroci� gu ssawnym (ca
kowicie) i t
ocznym, co spowoduje nape
nienie 
pompy ciecz� . 

Po w
� czeniu silnika przep
yw nale� y wyregulowa�  za pomoc�  zaworu w ruroci� gu t
ocznym 
w celu uzyskania w
a� ciwej wydajno� ci i ci� nienia. 
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5.2. Nadzór i obs
uga pompy w czasie eksploatacji. 
 

Podczas eksploatacji pompy nale� y przestrzega�  nast� puj� cych zasad: 
- wysoko��  nap
ywu nie mo� e by�  mniejsza od 2 m, 
- temperatura pracy nie mo� e by�  ni� sza od 233 K (- 40 ºC), 
- zawór odcinaj� cy na ruroci� gu ssawnym powinien by�  ca
kowicie otwarty, praca pompy przy 

silnie zd
awionym przep
ywie lub z ca
kowicie zamkni� tym zaworem na t
oczeniu jest 
niedopuszczalna, 

- kontrolowa�  poziom oleju w silniku, 
- w miar�  potrzeby nale� y uzupe
ni�  olej przez otwór wlewowy w pokrywie zbiornika. 
   Uwaga: Przed odkr� ceniem korka wlewowego nale� y zamkn��  zawór odcinaj� cy w 

zbiorniku oleju. Korek otwiera�  powoli i ostro� nie tak, aby wypu� ci�  gaz znajduj� cy 
si�  w zbiorniku. Po uzupe
nieniu oleju zawór odcinaj� cy ponownie otworzy� .  

-gdy w instalacji wyst� puj�  pompy rezerwowe, zaleca si�  okresowe w
� czenie tych pomp do 
pracy, 

- w przypadku stwierdzenia nieprawid
owej pracy (przecieki, ha
a� liwa praca, du� e drgania 
itp.) nale� y natychmiast pomp�  zatrzyma� . 

Do smarowania uszczelnie�  nale� y stosowa�  oleje ch
odnicze typu WZ lub TZ – 13  
 wg. PN-74/C-96072. 
Ilo��  oleju potrzebna do nape
nienia zbiornika i komory d
awicowej wynosi oko
o 0,5 l. 
  

5.3. Zatrzymanie pompy. 
 

Zatrzymanie pompy powinno odbywa�  si�  w nast� puj� cy sposób: 
- je� eli w ruroci� gu t
ocznym nie ma zaworu zwrotnego – zamkn��  zawór na t
oczeniu, 
- wy
� czy�  silnik nap� dowy. 

 
5.4. Zak
ócenia w pracy pompy i ich usuwanie. 
 

W tablicy 1 podano spotykane zak
ócenia w pracy pompy z przyporz� dkowaniem numerów 
mo� liwych przyczyn wed
ug podanego ni� ej opisu: 

 
 Tablica 1 
 

Rodzaj zak
ócenia Mo� liwe przyczyny 
(nr wg. spisu przyczyn) 

Pompa nie t
oczy cieczy 1,  2,  3,  6,  10,  16 
Zbyt ma
a wydajno��  pompy 2,  3,  5,  6,  10,  16 
Zbyt niskie ci� nienie t
oczenia 2,  3,  4,  6,  10,  16 
Zbyt du� e ci� nienie t
oczenia 5, 
Za du� y pobór mocy 5,  9 
G
o� na i niespokojna praca pompy 7,  8,  9,  11,  15 
Du� y ubytek oleju 8,  11,  12,  13,  14,  15 
	o � yska silnika zu� ywaj�  si�  szybko 8,  11,  16 

 
Wykaz przyczyn wywo
uj� cych zak
ócenia w pracy pompy i sposoby ich usuwania. 
1. Brak cieczy w pompie 
       - zala�  pomp� . 

 2.    Ma
a wysoko��  nap
ywu 
        - zapewni�  wymagany nap
yw. 
 3.    Za du� e opory przep
ywu w ruroci� gu ssawnym 
        - otworzy�  ca
kowicie zawór po stronie ssawnej pompy, zbada�  i usun��  � ród
a 
                     nieprzewidzianych oporów przep
ywu. 
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4. Zawór w ruroci� gu t
ocznym za du� o otwarty 
- powoli przymyka�  zawór na t
oczeniu a�  do ustalenia si�  ci� nienia odpowiadaj� cego 

wysoko� ci pompy podanej na tabliczce znamionowej. 
 5.     Zawór w ruroci� gu t
ocznym za ma
o otwarty 

- powoli otwiera�  zawór na t
oczeniu, a�  do ustalenia si�  ci� nienia odpowiadaj� cego 
wysoko� ci pompy podanej na tabliczce znamionowej. 

6.     Niew
a� ciwy kierunek obrotów 
- zmieni�  kierunek obrotów silnika. 

 7.     Pompa � le przytwierdzona do fundamentu 
         - dokr� ci�  � ruby lub nakr� tki mocuj� ce. 
 8.     Skrzywiony wa
 pompy 
         - wymieni�  wa
 na nowy. 
 9.     Wirniki ocieraj�  o cz�� ci nieruchome 
         - rozebra�  pomp� , usun��  przyczyny, zwi� kszy�  grubo��  uszczelek mi� dzy pier� cieniami 

          stopniowymi. 
10. Powi� kszone luzy wzd
u� ne wirników 

- wykona�  napraw�  wed
ug zalece�  p. 7.1. 
 11.   Niewywa� one wirniki. 
 12.   Przeciek oleju na z
� czu pompa - zbiornik oleju 
         - dokr� ci�  � ruby mocuj� ce zbiornik, wymieni�  uszczelk� . 
 13.   Nieodpowiednio lub nieprawid
owo za
o� one uszczelnienie czo
owe  
         - poprawi�  zmontowa�  odpowiednie uszczelnienie. 
 14.   Zu� yte uszczelnienie czo
owe 
         - wymieni�  pier� cienie � lizgowe lub wymieni�  ca
e uszczelnienie. 
 15.   	o� yska silnika uszkodzone lub zu� yte 
         - po od
� czeniu silnika od pompy wymieni�  
o� yska. 
 16.   	 le ustawione pier� cienie stopniowe 
         - odkr� ci�  � ruby � lizgowe i ustawi�  pier� cienie stopniowo wed
ug zalece�  p. 6.2. 
 
6. Demonta�  i monta�  pompy. 
 

Demonta�  i monta�  pompy powinien by�  wykonywany zgodnie z zaleceniami niniejszej 
instrukcji. Wymontowane cz�� ci nale� y chroni�  przed zanieczyszczeniami. Przed 
przyst� pieniem do pracy nale� y zaopatrzy�  si�  w odpowiednie narz� dzia i materia
y. 

 
6.1. Demonta�  pompy. 
 

Ca
kowity demonta�  pompy mo� na wykona�  po od
� czeniu jej od ruroci� gów sieci 
elektrycznej.  
W celu zdemontowania pompy nale� y wykona�  nast� puj� ce czynno� ci: 
- zamkn��  zawór odcinaj� cy (5.5) w zbiorniku oleju a nast� pnie od
� czy�  zbiornik od pompy, 
- odkr� ci�  � ruby � ci� gowe (1.15), zdj��  korpus t
oczny (1.8) oraz pier� cie�  wylotowy II stopnia 

(1.7), 
- zsun��  z wa
u wirnik (1.5) chwytaj� c za pier� cie�  wlotowy (1.4), wyj��  z wa
u wpust 

pryzmatyczny (1.11), 
- demonta�  I stopnia wykona�  w sposób identyczny jak stopnia II, 
- odkr� ci�  � ruby (1.16) mocuj� ce pokryw�  (1.2) do korpusu ssawnego (1.1), zsun��  pokryw�  z 

korpusu, 
- wyj��  z pokrywy pier� cie�  osadczy (1.12A), pier� cie�  dystansowy (1.10A) oraz nieruchomy 

pier� cie�  � lizgowy i pier� cie�  gumowy typu „O” uszczelnienia czo
owego (1.14), 
- zsun��  z wa
u ruchom�  cz���  uszczelnienia czo
owego (1.14) demontuj� c kolejno: ruchomy 

pier� cie�  � lizgowy, pier� cie�  gumowy typu „O”, pier� cie�  osiowo – przesuwny i spr�� yn� , 
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- zsun��  z wa
u dzielony pier� cie�  dystansowy (1.10) oraz ruchom�  cz���  uszczelnienia 
czo
owego (1.14A) demontuj� c kolejno: spr�� yn� , pier� cie�  osiowo – przesuwny, ruchomy 
pier� cie�  � lizgowy, z pier� cieniem gumowym typu „O”, 

- wyj��  z korpusu ssawnego nieruchomy pier� cie�  � lizgowy i pier� cie�  gumowy typu „O” 
uszczelnienia czo
owego (1.14A), (przy demonta� u uszczelnie�  czo
owych nale� y ich 
elementy rozk
ada�  na dwa oddzielne komplety tak, aby unikn��  ich zamiany podczas 
monta� u), 

  Uwaga: przy demontowaniu uszczelnie�  czo
owych nale� y zachowa�  szczególn�  ostro� no�� . 
- odkr� ci�  � ruby (2.2) i wyj��  silnik razem z wa
em pompy na
o� onym na czop wa
u silnika, 
- zsun��  (w razie potrzeby) wa
 pompy (1.9) z czopa wa
u silnika po uprzednim odkr� ceniu 

nakr� tki (1.25) i wybiciu tulei sto� kowej (1.24) w kierunku silnika, 
- cz�� ci umy�  i oczy� ci�  oraz podda�  weryfikacji w celu okre� lenia ich przydatno� ci do 

ponownego monta� u, 
- demonta�  silnika (w razie potrzeby) nale� y wykona�  zgodnie z jego Dokumentacj�  

Techniczno Ruchow� . 
 
6.2. Monta�  pompy. 
 

Przed przyst� pieniem do monta� u nale� y skompletowa�  cz�� ci. Cz�� ci zu� yte nale� y wymieni�  
na nowe lub zregenerowane. 
Szczególn�  uwag�  nale� y zwróci�  na stan uszczelnie�  czo
owych (1.14 i 1.14A). Uszczelki 
p
askie (1.20) nale� y przy ka� dym monta� u wymieni�  na nowe. Nale� y je wyci��  z papieru o 
grubo� ci 0,15 mm i przed za
o� eniem do pompy nasyci�  gliceryn�  lub olejem ch
odniczym. 
Monta�  pompy nale� y wykona�  w kolejno� ci odwrotnej w stosunku do demonta� u. Nale� y 
kolejno wykona�  nast� puj� ce czynno� ci: 
- na
o� y�  na czop silnika ko� cówk�  wa
u pompy, dokr� ci�  nakr� tk�  (1.25) i zabezpieczy�  j�  

przed odkr� ceniem si�  przez odgi� cie z� bka podk
adki (1.26), 
- po
� czy�  � rubami silnik nap� dowy z korpusem ssawnym pompy, 
- w
o� y�  do korpusu ssawnego nieruchomy pier� cie�  � lizgowy z pier� cieniem gumowym typu 

„O” uszczelnienia czo
owego (1.14A), zwróci�  uwag� , aby wyci� cie w pier� cieniu 
� lizgowym trafi
o na ko
ek ustalaj� cy (1.18) osadzony w korpusie, 

- nak
ada�  na wa
 elementy ruchomej cz�� ci uszczelnienia czo
owego (1.14A) w nast� puj� cej 
kolejno� ci: ruchomy pier� cie�  � lizgowy, pier� cie�  gumowy typu „O”, pier� cie�  osiowo–
 przesuwny, spr�� yn� , 

- na
o� y�  na wa
 dzielony pier� cie�  dystansowy (1.10) oraz elementy ruchomej cz�� ci 
uszczelnienia czo
owego (1.14) montuj� c kolejno: spr�� yn� , pier� cie�  osiowo – przesuwny, 
pier� cie�  gumowy typu „O”, ruchomy pier� cie�  � lizgowy (przy monta� u spr�� yn nale� y 
zwróci�  uwag� , aby kierunek nawini� cia ich zwojów by
 taki jak to pokazano na rys.2)  

- w
o� y�  do pokrywy (1.2) nieruchomy pier� cie�  � lizgowy z pier� cieniem gumowym typu „O” 
uszczelnienia czo
owego (1.14), zwróci�  uwag�  aby wyci� cie w pier� cieniu � lizgowym 
trafi
o na ko
ek ustalaj� cy (1.18), 

- ustali�  po
o� enie wzd
u� ne pier� cienia � lizgowego w pokrywie pier� cieniem oporowym 
(1.10A) oraz pier� cieniem osadczym (1.12A) 

   Uwaga: Przy monta� u uszczelnie�  czo
owych nale� y zachowa�  szczególn�  ostro� no�� . 
- za
o� y�  na korpus pompy pokryw�  (1.2) razem z uszczelk�  (1.21), pokryw�  przymocowa�  do 
   korpusu � rubami (1.16), 
- na
o� y�  pier� cie�  wlotowy (1.4) na korpus ssawny (1.1) po uprzednim za
o� eniu uszczelki 

(1.20), 
Uwaga: Przy monta� u pier� cieni wlotowych (1.4) oraz wylotowych (1.6) i (1.7) nale� y 
zwróci�  uwag�  na po
o� enie nadlewów (N) znajduj� cych si�  na zewn� trznych 
powierzchniach wymienionych elementów. elementów pompie dwustopniowej nadlewy te 
powinny znajdowa�  si�  na dole lub górze, jak na rys.1. W pompie jednostopniowej powinny 
one znajdowa�  si�  na dole. 

- umie� ci�  wpust pryzmatyczny (1.11) w rowku wa
u a nast� pnie za
o� y�  wirnik na wa
 pompy, 
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  zwróci�  uwag� , aby wysuni� ta cz���  piasty wirnika znalaz
a si�  po stronie kró� ca t
ocznego, 
- na
o� y�  pier� cie�  wlotowy (1.4) na korpus ssawny (1.1) po uprzednim za
o� eniu uszczelki 

(1.20), 
Uwaga: Przy monta� u pier� cieni wlotowych (1.4) oraz wylotowych (1.6) i (1.7) nale� y 
zwróci�  uwag�  na po
o� enie nadlewów (nadlewów) znajduj� cych si�  na zewn� trznych 
powierzchniach wymienionych elementów. elementów pompie dwustopniowej nadlewy te 
powinny znajdowa�  si�  na dole lub na górze, jak na rys.1. W pompie jednostopniowej 
powinny one znajdowa�  si�  na dole.  

- umie� ci�  wpust pryzmatyczny (1.11) w rowku wa
u, a nast� pnie za
o� y�  wirnik na wa
 
pompy, zwróci�  uwag�  aby wysuni� ta cz���  piasty wirnika znalaz
a si�  po stronie kró� ca 
t
ocznego, 

- na
o� y�  pier� cie�  wylotowy pierwszego stopnia (1.6) wraz z uszczelk�  (1.20) na pier� cie�  
wlotowy (1.4), 

- monta�  drugiego stopnia wykona�  w sposób podobny jak pierwszego, stosuj� c si�  do 
wskazówek zawartych w uwadze,  

- na
o� y�  korpus t
oczny (1.8) na pier� cie�  wylotowy drugiego stopnia (1.7), 
- po
� czy�  korpusy ssawny i t
oczny � rubami � ci� gowymi (1.15), 
- za
o� y�  uszczelk�  (5.16) i przekr� ci�  � rubami (5.13) zbiornik oleju do korpusu pompy, 
- odkr� ci�  zawór w zbiorniku oleju i przez otwór wlewowy po wykr� ceniu korka (5.3) wla�  

olej ch
odniczy WZ lub TZ 13 wg PN-74/C-96072, sprawdzi�  czy olej widoczny jest we 
wzierniku (5.11), 

- sprawdzi�  czy wa
 pompy obraca si�  z równomiernym, umiarkowanym oporem. 
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7. Przegl� dy pompy i wymiana cz�� ci. 
 

Przegl� d pompy, po
� czony z demonta� em i wymian�  cz�� ci powinien by�  wykonywany w 
przypadku stwierdzenia jej wadliwej pracy (patrz 5.4). 
Przegl� dy kontrolne nale� y robi�  przynajmniej raz na 12 miesi� cy. 
Podczas przegl� dów nale� y zwróci�  szczególn�  uwag�  na: 
- luzy osiowe wirników (patrz p.7.1) oraz luzy w 
o� yskach silnika, 
- stan wirników i powierzchni pier� cieni stopniowych wspó
pracuj� cych z wirnikami, 
- stan uszczelek gumowych i pier� cieni � lizgowych uszczelnie�  czo
owych. 
Cz�� ci wykazuj� ce nadmierne zu� ycie nale� y podda�  regeneracji lub wymieni�  na nowe. 
W celu unikni� cia przestojów naprawczych wskazane jest posiadanie odpowiedniej liczby 
cz�� ci zamiennych, których zu� ycie jest najbardziej prawdopodobne. W tablicy 2 podano 
wykaz cz�� ci zamiennych. Przy zamawianiu nale� y zawsze poda� : typ pompy, numer 
fabryczny, rok produkcji oraz numer i nazw�  cz�� ci zamiennej wg rysunku zestawieniowego 
pompy i wykazu cz�� ci. 
 
Tablica 2   Wykaz cz�� ci zamiennych 
 

Lp Nazwa cz�� ci Nr cz�� ci wg 
rys.1 lub rys.2 

Liczba sztuk 
na 1 pomp�  

1 Wirnik 1.5 1 lub 2 

2 
Uszczelnienie czo
owe 28UC-L 
lub 
pier� cienie � lizgowe i uszczelniaj� ce typu „O” 

1.14 
lub 

1,2,5,6 

1 
lub 

1+1+1+1 

3 
Uszczelnienie czo
owe 2SUC-P 
lub 
pier� cienie � lizgowe i uszczelniaj� ce typu „O” 

1.14A 
lub 

1,2,5,6 

1 
lub 

1+1+1+1 

4 	o � yska wg DTR 
silnika 

1+1 

5 Pier� cie�  uszczelniaj� cy 12x2 5.14 2 
6 Wa
 1.9 1 
7 Pier� cie�  wlotowy 1.4 1 lub 2 
8 Pier� cie�  wylotowy I-go stopnia 1.6 1 
9 Pier� cie�  wylotowy II-go stopnia 1.7 1 

Uwaga: elementy handlowe wchodz� ce w sk
ad pompy nie s�  dostarczane przez wytwórc�  
              pompy. 
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7.1. Luz wzd
u� ny silnika. 
 

W czasie remontów i przegl� dów pompy po
� czonych z demonta� em nale� y kontrolowa�  luz 
wzd
u� ny wirników w obudowie. 
Pomiaru ca
kowitego luzu wzd
u� nego nale� y dokona�  w zestawieniu czterech cz�� ci: 
pier� cienia wlotowego, wirnika, pier� cienia wylotowego i uszczelki. Pomiar luzu nale� y 
dokona�  przez okno wlotowe pier� cienia wlotowego przy u� yciu szczelinomierza. Wielko��  

luzu „ls” w stanie � ci� ni� tym cz�� ci, w pompie nowej powinna mie� ci�  si�  w granicach 0,1-0,2 
mm (rys.3). 
      - do
� czony na stronie nr.13 

W czasie eksploatacji pompy luz „ls” ulega powi� kszeniu w wyniku zu� ywania si�  
powierzchni bocznych wirnika i wspó
pracuj� cych z nim powierzchni obudowy. Graniczna 
wielko��  luzu po przekroczeniu, której nale� y korygowa�  wymiary obudowy wirnika wynosi 
0,35 mm. Korekt�  luzu wykonujemy przez szlifowanie powierzchni pier� cienia wlotowego 
stykaj� cego si�  z uszczelk� . Skorygowana wielko��  luzu powinna mie� ci�  si�  w granicach jak 
dla pompy nowej. 

 
8. Rysunki pompy, charakterystyki, wykaz cz�� ci sk
adowych. 
 

Na rys.1 przedstawiono (zestawienie) przekrój pompy 5NH,  
Na rys.2 przedstawiono luz wzd
u� ny wirnika 
Na rys.3 przedstawiono krzywe charakterystyczne pompy: krzywa wysoko� ci podnoszenia 
 H = f(Q) oraz mocy P = f(Q) dla pompy jedno i dwustopniowej. 
Tablica 3 zawiera wykaz cz�� ci sk
adowych pompy, za�  tablica 4 wykaz cz�� ci sk
adowych 
uszczelnie�  czo
owych. W tablicach tych podano materia
 elementów oraz liczb�  sztuk na 
pomp� . 
 
Tablica 3   Wykaz cz�� ci pompy 5NH 
 

Poz 
wg 
rys.1 

Nazwa cz�� ci Materia
 
Liczba 
sztuk  Uwagi 

1 2 3 4 5 
1.1 
1.2 
1.4 
1.5 
1.6 
 
 
 
1.7 
1.8 
1.9 
1.10 
1.10A 
1.11 
1.12A 
1.14 
1.14A 
1.15 
1.16 

Korpus ssawny 
Pokrywa 
o� yskowa 
Pier� cie�  wlotowy 
Wirnik 
Pier� cie�  wylotowy I-go stopnia 
 
 
 
Pier� cie�  wylotowy II-go stopnia 
Korpus t
oczny 
Wa
 
Pier� cie�  dystansowy 
Pier� cie�  oporowy 
Wpust pryzmatyczny AW 6x6x22 
Pier� cie�  osadczy spr�� . W55 
Uszczelnienie czo
owe 28UC-L 
Uszczelnienie czo
owe 28UC-P 
� ruba M16 x 190-5,8 
� ruba M8 x 20-6,8 


 L Ni 0,8 
�  
�  
�  
�  
 
 
 
�  
�  

E 17 
E 17 
S t3 

H 17 
handl 
handl 
handl 
handl 
handl 

1 
1 

1-2 
1-2 
1 
 
 
 
1 
1 
1 
1 
1 

1-2 
1 
1 
1 
4 
6 

 
 
 
 
nie wyst� puje w 
pompie 
jednostopniowej 
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1.18 
1.20 
1.21 
1.24 
1.25 
1.26 
2.1 
2.2 
2.3 
5.1 
5.2 
5.3 
5.4 
5.5 
5.6 
5.7 
5.8 
5.9 
 
 
5.10 
5.11 
 
5.12 
5.13 
5.14 
5.15 
5.16 
5.17 
5.18 
5.19 
5.20 

Ko
ek walcowy 5n6 x 14 
Uszczelka p
aska (� 189,5/� 177)x0,15 
Uszczelka p
aska 
Tuleja sto� kowa 
Nakr� tka 
o� yskowa KM 9 
Podk
adka z� bata MB 9 
Silnik 
� ruba M12 x 30-5,8 
Podk
adka spr��  12,2 
Zbiornik oleju  
Pokrywa zbiornika 
Korek G ½ B 
Obsada wrzeciona 
Wrzeciono 
Rurka zaworu 
Zawór 
Kulka 6,350 
Spr�� yna nr 729 
 
 
Nakr� tka G 1 B 
Wziernik 
 
� ruba M12 x 35-5,8  
� ruba M8 x 20-6,8 
Pier� cie�  uszczelniaj� cy 12 x 2 
Uszczelka p
aska (� 114,5/� 100)x1 
Uszczelka p
aska 
Uszczelka p
aska (� 30/� 22)x1 
Uszczelka p
aska (� 27/ � 27)x1 
Folia 10 x 30 x 0,15 
Wkr� t dociskowy M5 x 12 

H 17 
papier 

polonit PP 
H 17 
handl 
handl 

- 
handl 
handl 


 L Ni 0,8 
�  

S t5 
H 17 

�  
�  

H 17 
LH1S 

- 
 
 

H 17 
szk
o 

hartowane 
handl 
handl 

60 E06 
polonit PP 

�  
�  

polonit PP 
tarflen 
H 17 

2 
3-5 
1 
1 
1 
1 
1 
4 
4 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
 
 
1 
1 
 
8 
2 
2 
1 
1 
2 
2 
2 
1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
producent W-wska 
F-ka Spr�� yn 
 
 
 
 
     

 
Tablica 4 Wykaz cz�� ci sk
adowych uszczelnie�  czo
owych 28UC-L i 28UC-P 

  
       

Poz. 
wg 
rys.2 

Nazwa cz�� ci Materia
 
Liczba 
sztuk Uwagi 

1 
2 
 
 
3 

4L 
4P 
5 
 
6 

 
 

Pier� cie�  � lizgowy nieruchomy 
Pier� cie�  � lizgowy ruchomy 
 
 
Pier� cie�  osiowo przesuwny 
Spr�� yna lewozwojna 
Spr�� yna prawozwojna 
Pier� cie�  uszczelniaj� cy  
typu ”O” 36x3 
Pier� cie�  uszczelniaj� cy  
typu ”O” 28x3 

2H13 
 
 
 

2H13 
1H18N9T 
1H18N9T 

70C07 
 

70C07 
 
 

2 
2 
 
 
2 
1 
1 
2 
 
2 

 
 

 
w� giel przesycany 
� ywic�  fenolowo – 
formaldehydow�  
 
 
 
kauczuk 
chloroprenowy 

�  

 








