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1. Wst� p 
 

Niniejsza instrukcja dotyczy pomp do oleju transformatorowego typu: 
- CTR 

 
Producentem pomp jest:   Metalchem Warszawa Spó
ka Akcyjna 

01-259 Warszawa, ul. Studzienna 7A 
tel. (48 22) 837 12 70,  
fax (48 22) 836 89 50 

 
Instrukcja zawiera informacje i zalecenia dotycz� ce przeznaczenia, zakresu zastosowania, 
podstawowych wymaga�  dotycz� cych bezpiecze� stwa, poprawnej eksploatacji oraz opis parametrów 
technicznych pompy. 

·  Zapoznanie si�  i stosowanie do instrukcji zapewni bezpieczn�  i ekonomiczn�  eksploatacj� . 
·  Przed uruchomieniem urz� dzenia nale� y spe
ni�  wszystkie zalecenia zawarte w tej instrukcji. 
·  Personel obs
uguj� cy i konserwuj� cy pompy powinien by�  zapoznany z tre� ci�  instrukcji 

oraz odpowiednio przeszkolony. 
·  Nieprawid
owa obs
uga, b
� dnie przeprowadzone prace konserwacyjne lub ca
kowite ich 

zaniechanie spowoduje utrat�  gwarancji. 
·  W przypadku w� tpliwo� ci, co do tre� ci niniejszej instrukcji lub k
opotów przy eksploatacji 

pompy prosimy skontaktowa�  si�  z producentem. 
 
2. Podstawowe wymagania dotycz� ce bezpiecze� stwa i ochrony zdrowia 
 
W celu zagwarantowania bezpiecze� stwa u� ytkowania niniejsza instrukcja zawiera szereg uwag 
dotycz� cych bezpiecze� stwa i higieny pracy, które musz�  by�  bezwzgl� dnie przestrzegane. 
 

2.1. Symbole ostrzegawcze 

Symbole i polecenia, które zosta
y ni� ej przedstawione, oznaczaj�  istotne informacje dotycz� ce 
zagro� e�  i u� ytkowania. 
 

Symbol Zagro� enie umieszczony przy uwagach, których nieprzestrzeganie mo� e 
stanowi�  zagro� enie dla � ycia lub zdrowia personelu. 

 
 
Symbol Zagro� enie Elektryczne umieszczony przy uwagach, których 
nieprzestrzeganie mo� e stanowi�  zagro� enie dla � ycia lub zdrowia personelu ze 
strony instalacji elektrycznej. 

 
 
     UWAGA    S
owo UWAGA  umieszczono przy informacjach, których nieprzestrzeganie mo� e 

spowodowa�  zagro� enie dla pompy i jej funkcjonowania oraz � rodowiska. 

ZACHOWA �  DO PRZYSZ	EGO U � YTKU ! 
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2.2. Przepisy bezpiecze� stwa 

Przed monta� em i uruchomieniem pompy nale� y bezwzgl� dnie zapozna�  si�  
z niniejsz�  instrukcj� . 
Niedopuszczalna jest obs
uga pompy przez osoby nieupowa� nione, które nie 
zapozna
y si�  z niniejsz�  instrukcj� . 
Pomp�  nie nale� y u� ytkowa�  niezgodnie z podanym w dalszej cz�� ci instrukcji 
przeznaczeniem i zakresem stosowania. 
Zawsze pomp�  od
� czy�  od instalacji elektrycznej w sposób uniemo� liwiaj � cy 
przypadkowe za
� czenie, w czasie przegl� du, naprawy, konserwacji, regulacji czy 
przemieszczania itp. 
Wymagana jest bezwzgl� dna czysto��  oleju. W przypadku mo� liwo� ci wyst� pienia 
jakichkolwiek zanieczyszcze�  nale� y przed pomp�  zamontowa�  odpowiednie 
urz� dzenie filtruj� ce. 
W przypadku zauwa� enia uszkodzenia elementów obudowy pomp�  nale� y wycofa�  z 
eksploatacji i przekaza�  do remontu. 
Obudowa silnika elektrycznego mo� e by�  gor� ca. Nie dotyka�  bez r� kawic 
ochronnych. 
Przed prac�  pompy zaleca si�  krótkotrwa
e w
� czenie pompy w celu sprawdzenia 
kierunku obrotów. Ewentualn�  zmian�  w przy
� czeniu mo� e wykona�  jedynie 
uprawniony elektryk. 
 

3. Zasady ogólne 

Podczas eksploatacji agregatu pompowego nale� y przestrzega�  zalece�  podanych w niniejszej 
Instrukcji Obs
ugi oraz odno� nych przepisów bezpiecze� stwa i higieny pracy. 
Parametry pracy oraz rodzaj i w
asno� ci pompowanej cieczy, winny odpowiada�  warto� ciom 
okre� lonym dla danej wielko� ci pompy. 
Wszelkie zmiany i naprawy w okresie gwarancyjnym mog�  by�  wykonywane jedynie przez 
producenta pompy lub osoby upowa� nione na podstawie pisemnego zezwolenia. 
Nieprzestrzeganie tych zasad zwalnia producenta od wszelkiej odpowiedzialno� ci za wadliw�  prac�  
lub ewentualne uszkodzenia agregatu pompowego. 
Wszelkie zapytania w sprawie eksploatowanych pomp nale� y opatrzy�  danymi podanymi na 
tabliczce znamionowej pompy tj.: 
- typ pompy, 
- numer fabryczny, 
- rok produkcji. 
Przy zamawianiu cz�� ci zamiennych nale� y poda�  dodatkowo nazw�  i numer cz�� ci zgodnie 
z za
� czonym rysunkiem zestawieniowym pompy oraz wykazem cz�� ci. 
 
4. Opis techniczny 

4.1. Przeznaczenie 

Hermetyczne pompy wirowe typu CTR 125-5,5 oraz CTR 100-3 s�  przeznaczone do przet
aczania 
oleju transformatorowego przez ch
odnic�  oleju du� ych transformatorów energetycznych. 
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4.2. Nominalne parametry pracy 

Typowielko��  Wielko��  
charakterystyczna 

Ozna-
czenie 

Jedn. 
miary CTR125-5,5 CTR125-5,5A CTR100-3 

1 2 3 4 5 6 
Wydajno��  Q m3/h 

dm3/s 
dm3/min 

100 
27,8 

1666,7 

100 
27,8 

1666,7 

45 
12,5 
750 

Wysoko��  podnoszenia H m 12 8,0 13 
Praca jednostkowa Y J/kg 117,7 78,5 127,5 
Temperatura oleju T °C -20 ÷ +80 -20 ÷ +80 -20 ÷ +80 
Ci� nienie w kro� cu 
ssawnym 

P1 MPa min. 0,02 
max. 0,6 

min. 0,02 
max. 0,6 

min. 0,02 
max. 0,6 

Moc silnika P kW 5,5 5,5 3,0 
Obroty n min-1 1450 1450 1415 
Napi� cie U V 400 400 400 
Pr� d I A 10,9 10,9 6,5 
W tablicy podano nominalne parametry pracy przy pompowaniu oleju transformatorowego 
o g� sto� ci =900 kg/m3. 
 
4.3. Budowa 

Pompy CTR posiadaj�  budow�  bezd
awicow�  i stanowi�  agregat zawieraj� cy w sobie pomp�  wirow�  
oraz tzw. mokry silnik elektryczny trójfazowy. 
G
ównymi cz�� ciami sk
adowymi agregatu s�  korpus pompy /1/ i kad
ub silnika /7/, wewn� trz 
których na wspólnym wale /5/ znajduje si�  wirnik pompy /2/ oraz wirnik silnika /13/. Wa
 jest 
u
o� yskowany w 
o� yskach tocznych /14/, z których przednie jest umieszczone w oprawie /3/. Dzi� ki 
uk
adowi otworów i kana
ów nast� puje w pompie wewn� trzny obieg pompowanego oleju 
sch
adzaj� cego silnik, smaruj� ce go 
o� yska i redukuj� cego do minimum si
y osiowe na 
o� yskach. 
Doprowadzenie energii do skrzynki zaciskowej /8/ silnika nast� puje poprzez szczelny d
awik 
kablowy /18, 19/. 
Przestrze�  skrzynki zaciskowej jest oddzielony od przestrzeni silnika uszczelnion�  p
yt�  zaciskow�  
/9/, przez któr�  przechodz�  równie�  uszczelnione ko
ki zaciskowe /11/ doprowadzaj� ce napi� cie do 
uzwoje�  stojana silnika /12/. 
Pompy CTR nie wymagaj�  dodatkowego ch
odzenia silnika. 
Posiadaj�  te�  zdolno��  samoodpowietrzania si�  w trakcie ruchu pompy. Je� eli jednak ze wzgl� du na 
uk
ad pompowy, zachodzi potrzeba odpowietrzenia przed uruchomieniem pompy mo� na tego 
dokona�  przy pomocy korków odpowietrzaj� cych /27/. 
Poniewa�  pompowany olej jest jednocze� nie czynnikiem ch
odz� co-smaruj� cym w silniku, 
wymagana jest jego bezwzgl� dna czysto�� . 
W przypadku mo� liwo� ci wyst� pienia jakichkolwiek zanieczyszcze�  nale� y przed pomp�  
zamontowa�  odpowiednie urz� dzenie filtruj� ce. 
 
5. Transport i magazynowanie 

W obrocie krajowym pompy mog�  by�  transportowane bez opakowania. Wymagane jest tylko 
szczelne za� lepienie kro� ców pompy za� lepkami. 
Do czynno� ci przygotowawczych pomp do transportu lub magazynowania nale� y: 
- opró� nienie pomp z pompowanego czynnika (je� eli pompa ju�  pracowa
a), 
- za� lepienie kro� ców ssawnego i t
ocznego. 
W czasie transportu, pompy powinny by�  zabezpieczone przed mo� liwo� ci�  przesuwania si� , 
uszkodze�  mechanicznych i zanieczyszcze� . 
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UWAGA:  Przy przenoszeniu i transporcie pomp nale� y zachowa�  odpowiedni�  
ostro� no��  i przestrzega�  ogólnych przepisów BHP. 

 

Pompy mo� na przewozi�  dowolnym � rodkiem transportu w stanie ca
kowicie zmontowanym.  

W czasie transportu konieczne jest za� lepienie kro� ców ssawnego i t
ocznego oraz 
opró� nienie pomp z pompowanego czynnika. U� ywa�  r� kawic ochronnych do 
czynno� ci zwi� zanych z przemieszczeniem pompy. 

 
Pompy powinny by�  przechowywane w suchym, niezapylonym pomieszczeniu w szczególno� ci, gdy 
zak
ada si�  sk
adowanie ich przez d
u� szy okres czasu. Nale� y zwróci�  uwag�  na za� lepienie 
kro� ców ssawnego i t
ocznego oraz zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.. 
Zaleca si�  okresowe (co 3 miesi� ce) uruchomienia przechowywanych pomp. 
 
6. Odbiór 

Pompy typu CTR dostarczane s�  jako kompletnie zmontowana jednostka. Wraz z pomp�  dostarczana 
jest instrukcja obs
ugi z kart�  gwarancyjn� . 
Przy odbiorze nale� y sprawdzi�  wzrokowo stan pompy i kompletno��  zgodnie z Instrukcj�  Obs
ugi. 
 
7. Instalowanie pomp na ruroci� gu 

Pompy mog�  by�  montowane w po
o� eniu poziomym (wa
 pompy poziomy) lub w po
o� eniu 
pionowym kró� cem ssawnym do góry. Powinna by�  tak zamocowana, aby skrzynka zaciskowa 
znajdowa
a si�  w dolnym po
o� eniu. 
Niedopuszczalne jest instalowanie pompy kró� cem ssawnym pionowo lub sko� nie do do
u. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Przyk
ady dopuszczalnych po
o� e�  pompy na ruroci� gu t
ocznym, 
 
8. Instalacja elektryczna 

Silniki pomp mog�  by�  pod
� czone do sieci o napi� ciu tylko takim, jakie jest 
wskazane na tabliczce znamionowej agregatu. 
Pod
� czenie silnika do sieci winno by�  wykonane poprzez uk
ad bezpieczników, 
który zabezpieczy silnik przez przeci�� eniem, przepaleniem w przypadku 
zablokowania oraz uszkodzeniem wywo
anym prac�  w dwóch fazach. 
Bezpieczniki termiczne nale� y wyregulowa�  (lub dobra� ) wg podanych na tabliczce 
parametrów znamionowych. 
Przewód przy
� czaj� cy winien by�  wprowadzony do skrzynki zaciskowej /8/ 
i uszczelniony przy pomocy d
awika /19/ tak, aby wej� cie przewodu (kabla) by
o 
ca
kowicie szczelne. 

wylot 

wylot 

wlot 

wlot 
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Skrzynk�  zaciskow�  nale� y ustawi�  w takim po
o� eniu, aby wej� cie przewodu by
o 
pionowe lub sko� ne do do
u. 
Przewód zeruj� cy (lub uziemiaj� cy) wewn� trz skrzynki zaciskowej nale� y 
zamocowa�  pod jedn�  ze � rub /16/ mocuj� cych p
yt�  zaciskow�  /9/. 
Dodatkowo mo� na pomp�  uziemi�  przykr� caj� c przewód uziemiaj� cy � rub�  M12x20 
w otworach na ko
nierzach pompy. 

 
UWAGA:  przed pod
� czeniem silnika do instalacji elektrycznej nale� y sprawdzi�  oporno��  izolacji 

pomi� dzy poszczególnymi fazami uzwoje�  silnika oraz pomi� dzy poszczególnymi 
fazami a mas� . Oporno��  izolacji nie mo� e by�  mniejsza od 10MW. 

 
9. Uruchomienie pomp 

Przed pierwszym uruchomieniem lub po przemontowaniu pompy nale� y sprawdzi� : 
- kompletno��  pompy zgodnie z Instrukcj�  Obs
ugi, 
- pewno��  mocowania poszczególnych elementów, 
- prawid
owo��  zamocowania pompy na ruroci� gu, 
- prawid
owo��  pod
� czenia silnika do sieci elektrycznej, 
- prawid
owo��  uziemienia lub zerowania, 
- nape
nienie agregatu olejem transformatorowym. 
 
Pomp�  nale� y uruchomi�  przy otwartym zaworze na ssaniu oraz zamkni� tym zaworze na t
oczeniu. 
Uruchomienie nast� puje przez pod
� czenie silnika pod napi� cie sieci elektrycznej. Przy pierwszym 
uruchomieniu nale� y sprawdzi�  prawid
owo��  kierunku obrotów zespo
u wiruj� cego. 
Nale� y w tym celu porówna�  wskazania manometru na t
oczeniu (przy zamkni� tym zaworze 
t
ocznym) z ci� nieniem (wysoko� ci�  podnoszenia) na z
� czonej charakterystyce pompy H=f(Q) przy 
zerowej wydajno� ci. 
Je� eli wskazania manometru znacznie s�  ni� sze od warto� ci na charakterystyce a jednocze� nie 
wyst� puje ha
a� liwa praca pompy – nale� y zmieni�  kierunek obrotów silnika przez zmian�  
miejscami dwóch � y
 przewodu zasilaj� cego na zaciskach. 
 
10. Przegl� dy okresowe i remont 

Pompy CTR z uwagi na niezawodn�  budow�  nie wymagaj�  przeprowadzania cz� stych przegl� dów. 
Nale� y je wykonywa�  w miar�  potrzeb wynikaj� cych z innych elementów osprz� tu transformatora 
(ch
odnicy). 
W trakcie przegl� du nale� y wykona�  oczyszczenie pompy z zewn� trz, sprawdzi�  stan przewodu 
zasilaj� cego i uziemienia. Ponadto powinno si�  sprawdzi�  oporno��  izolacji uzwoje�  stojana 
wzgl� dem kad
uba silnika. 
W trakcie przegl� du zewn� trznego nale� y uzupe
ni�  ewentualne ubytki pokrycia lakierniczego 
agregatu. 
Przegl� dów wewn� trznych nale� y wykona�  po przepracowaniu 10 tys. godzin, zwracaj� c szczególn�  
uwag�  na stan 
o� ysk. 
Do ponownego monta� u nale� y u� y�  nowych pier� cieni uszczelniaj� cych (typu „0”). 
Remont pompy jest wymagany w przypadku: 
- drga�  i ha
a� liwej pracy pompy wskutek zu� ytych 
o� ysk, 
- spadku oporno� ci izolacji poni� ej 10 MW, 
- uszkodze�  lub zestarzenia si�  gumowych pier� cieni uszczelniaj� cych. 
 
11. Poziom ha
asu 

Podczas normalnej pracy poziom ha
asu nie przekracza 70dB. 
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12.   Usterki – mo� liwe przyczyny i sposoby ich usuni� cia 
 

Usterka Mo� liwa przyczyna Sposób usuni� cia 

Brak napi� cia zasilaj� cego Zg
osi�  uszkodzenie linii 
elektrycznej 

Uszkodzony silnik Odda�  silnik do serwisu 

Uszkodzony przewód zasilaj� cy 
pomp�  

Sprawdzi�  przewód, uszkodzenie 
naprawi�  w serwisie 

Pompa po 
w
� czeniu do sieci 
w ogóle nie pracuje 
(silnik nie obraca 
si� ) 

„Zadzia
a
” bezpiecznik Sprawdzi�  przyczyn� . Za
� czy�  
bezpieczniki. 

Z
y kierunek obrotów wirnika Sprawdzi�  pod
� czenie zasilania. 
Zmieni�  kolejno��  faz. 

Du� e zu� ycie elementów 
roboczych 

Zu� yte cz�� ci wymieni�  
w serwisie 

Nieszczelny ruroci� g  Uszczelni�  lub wymieni�  
uszkodzone rury 

Du� e ci� nienie t
oczenia Obni� y�  ci� nienie w ruroci� gu 
t
ocznym 

Uszkodzone cz�� ci robocze 
w pompie (wirnik, uszczelnienie) 

Zu� yte cz�� ci wymieni�  
w serwisie 

Pompa pracuje, ale 
nie pompuje oleju 
(silnik wiruje) 

Niew
a� ciwe napi� cie podane na 
pomp�  

Sprawd�  napi� cie i pod
� cz 
napi� cie zgodne z tabliczk�  
znamionow�  umieszczon�  na 
pompie 

	o � yska w pompie s�  zu� yte lub 
uszkodzone 

Pomp�  odda�  do serwisu w celu 
naprawy 

Zwarcie w jednej z faz 
Skontrolowa�  pr� d we 
wszystkich fazach. Taki sam pr� d 
oznacza, � e silnik jest sprawny. 

Niedokr� cone � ruby 
� cz� ce Sprawdzi�  i dokr� ci�  � ruby 
w po
� czeniach 

Zanieczyszczenia w oleju Zamontowa�  przed pomp�  
urz� dzenie filtruj� ce 

Pompa pracuje 
g
o� no i/lub zu� ywa 
zbyt du� o pr� du 

Izolacja uzwojenie uszkodzona Sprawdzi�  izolacj�  induktorem 
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13. Wykaz cz�� ci 

Ilo��  sztuk Nr 
cz�� ci Nazwa cz�� ci 

CTR 100-3 CTR 125-5,5 
1. Korpus pompy 1 1 
2. Wirnik 1 1 
3. Oprawa 
o� yska 1 1 
4. Tuleja 1 1 
5. Wa
 1 1 
6. � ruba 1 1 
7. Kad
ub silnika 1 1 
8. Skrzynka zaciskowa 1 1 
9. P
yta zaciskowa 1 1 
10. Pokrywa 1 1 
11. Ko
ek zaciskowy 6 6 
12. Stojan uzwojenia silnika 1 1 
13. Wirnik silnika 1 1 
14. 	o � ysko kulkowe 6306 

	o � ysko kulkowe 6307 
2 
- 

- 
2 

15. � ruba M8x30 6 6 
16. � ruba M8x35 6 6 
17. Podk
adka wkr� tki d
awika P13,5 

Podk
adka wkr� tki d
awika P21 
2 
- 

- 
2 

18. Uszczelka d
awika P13,5 
Uszczelka d
awika P21 

1 
- 

- 
1 

19. Wkr� tka d
awika P13,5 
Wkr� tka d
awika P21 

1 
- 

- 
1 

20. Nakr� tka M5 12 12 
21. Podk
adka okr� g
a 12 12 
22. Podk
adka spr�� ysta 12 12 
23. � ruba M10x40 

� ruba M12x40 
8 
- 

- 
8 

24. Pier� cie�  uszczelniaj� cy typ „O” 1 1 
25. Pier� cie�  uszczelniaj� cy typ „O” 2 2 
26. Pier� cie�  uszczelniaj� cy typ „O” 1 1 
27. Korek M12x1,5 8 8 
28. Uszczelka 8 8 
29. Wkr� t 4 4 
30. Podk
adka 6 6 
31. Pier� cie�  osadczy 1 1 
32. Podk
adka odginana 1 1 
33. Ko
ek 1 1 
34. � ruba M16x45 8 16 
35. Pier� cie�  uszczelniaj� cy 6 6 
36. Z
� czka 3 3 
37. Wpust 1 1 
38. Tabliczka znamionowa 1 1 
39. � ruba dwustronna M5x35 1 1 
40. Podk
adka 1 1 
41. Nakr� tka M16 8 16 
42. Za� lepka 2 2 
43. Uszczelka 2 2 

 



 

9 

 

METALCHEM-WARSZAWA  
S P Ó 	 K A    A K C Y J N A  

Rysunek zestawieniowy pompy CTR 
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Rysunek gabarytowy 

 

 
 
 
 
 

Wymiary g
ówne w mm Wymiary kró� ców w mm Wielko� ci 
Typ 
pompy A B C E F G H d Dz Do g do n 

Masa 
pompy 

kg 

CTR 125-5,5 420 90 270 480 220 190 222 125 250 210 22 18 8 135 

CTR100-3 460 125 220 390 180 150 194 100 210 170 20 18 4 90 
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Charakterystyka pompy CTR 100-3 

Charakterystyka pompy CTR 125-5,5 

Charakterystyka pompy CTR 125-5,5A 
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